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绿色能源政策
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1.1 欧洲政策及市场

2023年9月2日，欧盟 FuelEU Maritime法案最终版本在欧盟
官方公报（Official Journal）上发表。20天后，即2023年10月22
日，法案正式生效。

FuelEU Maritime 是欧盟的一项法律，约束对象是在欧洲港口
停靠的欧盟／欧洲经济区港口的 5000 总吨及以上船舶。

FuelEU Maritime 提出了降低船用燃料温室气体排放强度的明
确要求，船用燃料温室气体排放（GHG）强度在2020年基线（
91.16gC02 e/MJ）基础上分阶段折减： 2%(2025年） 6% (2030
年），14.5%(2035年），31%(2040年）,62% (2045年）,80% 
(2050年）。

据报道，2022年欧洲航运业温室气体排放总量约8340万吨，
约占欧盟整体碳排放的3%左右。本报告暂按照未来较长时期欧盟
船运燃料的二氧化碳 排放减排基数为8340万吨进行估计，不同年
份二氧化碳强制减排量如右表所示。

年份 C02 强制减排比例 C02强制减排数量

2025年 2% ～170

2030 年 6% ～500

2035 年 14.5% ～1200

2040 年 31% ～2600

2045 年 62% ～5200

2050 年 80% ～6600

表1.1-1 未来欧盟船用燃料二氧化碳强
制减排数量估算（单位：万吨）
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根据国际可再生能源署IRENA

在2021年的《创新场景：可

再生甲醇》报告指出，绿色甲

醇需要原料来源全部符合可再

生能源标准，只有两种方式制

取的甲醇才有可能称为“绿色

甲醇”。

过渡性政策：《欧盟可再生能源指令（REDⅡ）》的补充条例中表示，考虑脱碳进程，在短期内，利用已计入欧盟排放交易体系，

在工业中捕集获得的二氧化碳制备甲醇采用奖励系数（RWD)，如果奖励系数为2，用煤电厂捕捉的二氧化碳和可再生电力制氢生

产的甲醇的碳排放为34.4克CO2/MJ(（动力过程用电全为绿电），其全生命周期碳排放仍超过28.2克CO2/MJ 。（2025.1.1-

2033.12.31期间RWD取值为2）

1.1 欧洲政策及市场
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表 1.1-3 不同船用燃料的全生命周期碳排放

燃料名称
低位热值LCV

( MJ /g)

上船前排放
gC02e/MJ

船端排放
gC02e/MJ

全生命周期排放

gC02e/MJ
绿度

重质低硫燃料油 0.0402 16.8 77. 5 94.3 0

LNG 0.0491 18.5 57.3 75.8 19.4%

生物基LNG 0.0491 计算值 0 计算值

LPG 0.046 7.8 65.2 73. 0 22.3%

天然气甲醇 0.0199 31.3 68.8 100. 1 -6.4%

煤制甲醇 0.0199 151 68.8 219.8（煤制甲醇最高） -134%

生物质甲醇 0.0199 计算值 0

计算值（取决于网电比例及运输等其他环节用能）

70%绿度的甲醇，每吨甲醇生产及运输全过程碳排放
不超过0.56t，即28.2gC02e/MJ，

70%

非生物质来源的可再生
燃料（ RFNBO) 电制甲
醇

0.0199 计算值 68.8 计算值＋68.8 ＜26.8

1.1 欧洲政策及市场
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表 1.1-3 不同船用燃料的全生命周期碳排放

燃料名称
低位热值LCV

( MJ /g)

上船前排放
gC02e/MJ

船端排放
gC02e/MJ

全生命周期排放

gC02e/MJ
绿度

RFNBO电制氨(光伏电制
氢)

0.0186 0 42.7（生物质发电驱动） 54.6%

RFNBO制氨(风电制氢) 0.0186 0 11.1（生物质发电驱动） 88%

RFNBO电解水制氢 （光
伏电）

0.12 34.1 0 34.1 64%

RFNBO电解水制氢（风电） 0.12 6.8 0 6.8 93%

1.1 欧洲政策及市场

从表1.1-3分析看，绿醇及其他绿度足够高的能源替代产品（绿氢、绿氨、生物基甲烷及生物船燃等）将会有较大
市场。
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1.2 中国绿色转型政策

产业指导目录2024年本 鼓励类：

4.电力
1）.电力消纳和存储：电化学、压缩空气、飞轮、储氢（氨）、蓄热等各类新型储能技术推广应用，电动汽车充
电设施，高效电能替代技术及设备，船舶充换电设施、港口船舶岸电设施建设和应用，跨季节储能技术
2）.火力发电低碳节能改造：燃煤发电机组二氧化碳捕集、利用与封存（CCUS）技术，超低排放、重金属脱除

等多污染物协同治理技术，减污降碳协同增效技术开发与应用，输变电、配电节能、降损、环保技术开发与推
广应用，火力发电机组节能降碳改造、供热改造、灵活性改造
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1.2 中国绿色转型政策

产业指导目录2024年本 鼓励类：
5.新能源
1）可再生能源利用技术与应用：太阳能热发电集热系统、太阳能光伏发电系统集成技术开发应用，逆变控制系
统开发制造，电解水制氢和二氧化碳催化合成绿色甲醇，太阳能建筑一体化组件设计与制造，高效太阳能热水
器及热水工程，太阳能中高温利用技术开发与设备制造，海洋能、地热能利用技术开发与设备制造，可再生能
源供暖技术的开发与应用
2）生物质能发电技术与应用：生物质纤维素乙醇、生物燃油（柴油、汽油、航空煤油）等非粮生物质燃料生产
技术开发与应用，生物质直燃、气化发电及热电联产技术开发与设备制造，农林生物质资源收集、运输、储存
技术开发与设备制造，农林生物质成型燃料加工设备、气化设备、锅炉和炉具制造，以农作物秸秆、畜禽粪
便、厨余垃圾、工业有机废弃物、有机污水污泥等各类城乡有机废弃物为原料的大型沼气和生物天然气生产成
套设备，沼气发电机组、沼气净化设备、沼气管道供气、沼气提纯压缩液化制备生物天然气设备、装罐成套设
备制造，秸秆热解气化相关设备制造
3）.氢能技术与应用：高效经济制氢、运氢及高密度储氢技术开发应用及设备制造，加氢站及车用清洁替代燃
料加注站，移动新能源技术开发及应用，新一代氢燃料电池技术研发与应用，可再生能源制氢，液态、固态和
气态储氢，管道拖车运氢，管道输氢，加氢站，氢电耦合等氢能技术推广应用
4）发电互补技术与应用：氢能、风电与光伏发电互补系统技术开发与应用，传统能源与新能源发电互补技术开
发及应用
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1.2 中国绿色转型政策

《煤电低碳化改造建设行动方案（2024—2027年）》

目标：
1）到2025年，首批煤电低碳化改造建设项目全部开工，相关项目度电碳排放较2023年同类煤电机组平均碳排放
水平降低20%左右；
2）到2027年，较2023年同类煤电机组平均碳排放水平降低50%左右、接近天然气发电机组碳排放水平。

方法：
1）具备掺烧 10%以上生物质燃料能力。
2）具备掺烧 10%以上绿氨能力。
3）分离捕集燃煤锅炉烟气中的二氧化碳，通过压力、温度调节等方式实现二氧化碳再生并提纯压缩。推广应用
二氧化碳高效驱油等地质利用技术、二氧化碳加氢制甲醇等化工利用技术。因地制宜实施二氧化碳地质封存。
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1.2 中国绿色转型政策

国办《加快构建碳排放双控制度体系工作方案》

“十五五”时期，实施以强度控制为主、总量控制为辅的碳排放双控制度，碳达峰后，实施以总量控制为主、
强度控制为辅的碳排放双控制度。

按照急用先行原则，聚焦电力、燃油、钢铁、电解铝、水泥、化肥、氢、石灰、玻璃、乙烯、合成氨、电石、
甲醇、煤化工、动力电池、光伏、新能源汽车、电子电器等重点产品，组织相关行业协会、企业、科研单位等
制定发布产品碳足迹核算行业标准或团体标准。
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现代煤化工是重要的战略安全和经

济安全产业，且因为化工产品以液

态或固态的形式固定了一定比例的

碳元素，因此化工行业的减碳重点

在于如何调节氢碳平衡，进而减少

碳排放或零碳排放。

 当前煤化工生产过程以原料煤和燃料

煤为基数，1/5~1/3 的碳进入了产

品。

 耦合绿氢后，原料煤中的碳几乎都可

进入产品中，减碳效果显著。

煤化工典型路径生产过程碳利用情况

1.3 中国绿色转型重点方向
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 化工行业碳排放低于电力、冶金、建材、交通和建筑，约7-8亿吨/年；

 其中煤制甲醇行业约2.4亿吨，

 煤制合成氨行业约2亿吨（未考虑尿素和纯碱减排）

 煤制乙二醇约0.3亿吨，煤制天然气约0.3亿吨。

 随着煤炭和石油消耗分别于2025和2030年达峰，原料路线将向轻质化方向发展（非用能过程碳排放强度降低）

 跨行业的融合（风光电氢化一体化）以降低社会总体碳排放强度。

 更加注重节能技术和碳减排技术的应用

1.2 中国化工绿色转型重点方向
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绿色能源与现代煤化工耦合路线图
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2.1 未来风光电氢化一体化谱图

风光发电 电解制氢 合成氨装置 尿素装置

注：1、当风光电充足时，多生产液氨和甲醇，同时调峰电厂减负荷。

        2、当风光电不足时，调峰电厂加负荷，且可少量掺烧液氨和生物质，降低电厂碳排放。

        3、调峰机组为全厂氨合成、尿素、二氧化碳提纯、甲醇合成、甲烷化和空分提供安保电力和蒸汽供应及托底。

        4、空分出的富氧空气用于锅炉的富氧燃烧，提高烟气中CO2浓度。

        5、生物质气化生产绿色甲醇。

调峰电厂

空分

CO2提取和储存

甲醇合成

甲烷化

氢气储存 液氨储存

e甲醇

绿电 H2

CO2

NH3

N2

O2

外送电

外送电

烟气

电+蒸汽

绿氨掺烧

压缩后送管网

e甲烷

外送电

生物质气化 变换 脱硫脱碳 甲醇合成 甲醇精馏

生物质掺烧

e尿素

绿甲醇

或e甲醇
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风光发电 交流变直流 电解水制氢

空分
空气

生物质/煤气化 变换 脱碳 合成气压缩 甲醇合成 精馏 精甲醇

氧气

CO2可调排放

氧气

氢气回收

驰放气

氢气

硫回收
酸性气

硫磺

生物质/煤

 空分负荷可调

 气体净化部分：脱碳可调

 通过变换旁路调节+脱碳旁路调节，适应一定范围内波动的绿氢，减少氢气储罐（绿氢可添加量为0%-127%气化产生

气量。）

氢气

调节旁路

脱硫

调节旁路

2.2 新能源与现代煤化工耦合路线
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配置 煤制甲醇年产量，万吨
耦合绿氢甲醇后增加

的年产量，万吨
合计甲醇产能，万吨 甲醇综合成本

配置一 10 10 20 2888

配置二 20 10 30 2458

配置三 30 10 40 2244

配置四 40 10 50 2115

计算基准：

煤炭：400元/吨（热值3500Kcal/kg）

绿氢价格：1.45元/Nm3

不同搭配下甲醇综合成本测算：

煤制甲醇生产线规模不能太小，否则规模效益太差；

煤制甲醇产量越大，越能摊薄甲醇综合成本；

当煤制甲醇规模足够大时，全厂蒸汽系统及甲醇装置的负荷波动相对更小。

当前及未来一段时间绿氢耦合煤化工很难与传统煤化工竞争，除非政策强行要求煤化工必须逐年提升新能源比重或征收

高额碳税或绿电成本继续降低。

未来随着碳税增加及碳排放额的降低，可逐步加大绿氢比例，减小煤气化比例。

2.3 绿氢耦合经济性分析
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生物质气化技术
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3.1-原料特性

硫含量低

氯含量高

碱金属含量高
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3.2-生物质气化技术-气流床

•  ；

•  灰渣中重金属被高温固化，不容易析出；

•  碳转化率高， ；

•  易于长周期稳定操作运行；

优点

待验证问题
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3.3-生物质气化技术-成本对比

气化技术 吨甲醇成本，元/吨 备注

加压气化（带废锅+除灰） 3092 生物质400元/吨

五环炉气化（循环气激冷至600度+除灰） 3274 生物质400元/吨

流化床气化 3248 生物质400元/吨

固定床气化+POX 4252
生物质300元/吨
成型及添加剂费用较高

五环炉计算基准如下：
1 原料为小麦（干基Cl=1.6%），其中70%氯进入水中。
2 循环气激冷后的温度按照600℃。
3 水洗塔内氯离子浓度控制10000ppm（气化外排废水76t/h，比常规煤气化炉废水量增加50%，无法生化处理）。

4 气化外排高氯废水直接蒸发结晶。

5 气化循环气压缩机流量增大，功率增大
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绿色甲醇技术
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3.1 绿色甲醇生产路线

将生物质原料进行预处理后，通过气化，产生含有CO、

CO2 、H2的合成气，再经过催化剂合成生物甲醇。（分

为脱CO2、不脱CO2，是否添加绿氢）

将生物质厌氧发酵产生的沼气，直接重整，或

将其中的二氧化碳分离，加氢重整，也可合成

生物甲醇（甲烷也可直接做绿色船用燃料）。
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净化、变换 合成气脱碳 甲醇合成
生物质 粗煤气 变换气 净化气 粗甲醇

氧气

甲醇精馏
精甲醇

生物质气化

空分

净化 甲醇合成
生物质 粗煤气 变换气 粗甲醇

绿氧

甲醇精馏
精甲醇

生物质气化

绿氢

电解水制氢

风/光电

供能

储能

储氢

脱CO2路线

不脱CO2路线

3.1 绿色甲醇生产路线（生物质气化法）
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 风、光发电，电解水制氢，捕捉生物质来源的二氧化碳，然后用氢和二氧化碳合成甲醇；

CO2捕集富CO2气体

二氧化碳
CO2加氢 甲醇精馏

粗甲醇

精甲醇

风光发电 电解水制氢 储氢

储能

3.1 绿色甲醇生产路线（生物基CO2耦合绿氢法）
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1. 可靠的CO2加氢制甲醇催化剂。

2. 适用于高CO2含量的专用工艺设计；已授权发明专利《一种耦合CO2加氢制甲醇的工艺》 。

3. 多年的甲醇技术工程化经验。

3.2 绿色甲醇生产路线（CO2耦合绿氢法）
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已完成5万吨/年工艺包开发，其中包括：

 反应器开发设计

 反应器流场模拟

3.2 绿色甲醇生产路线（CO2耦合绿氢法）
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按照5万吨/年建设规模，整个CO2加氢制甲醇投资约为1.2亿元（中国境内建设），其中CO2捕集约0.36亿元，CO2加氢、

精馏约0.84亿元，占地约为120米×150米，成本测算见下表：

消耗 数值 单价 分项价格

H2  Nm3/t甲醇 2100 1.0元/Nm3 2100

生物基CO2   t/t甲醇 1.4 300元/吨 420

水 t/t甲醇 2.5 2元/吨 5

电 kW·h/t甲醇 750 0.33元/度 247.5

蒸汽 t/t甲醇 0.5 90元/吨 45

催化剂化学品 元/t甲醇 30

折旧及人工 元/t甲醇 270

合计 3117

注1：仅仅包括二氧化捕集装置，二氧化碳加氢制甲醇装置以及全厂配套的所有公共工程和辅助设施；
不包括风、光电、储能、电解水制氢。

3.2 绿色甲醇投资及成本



PART

4
绿色天然气及控温甲烷化技术
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天然气市场概况

2023年，我国天然气表观消费量3930亿标方，进口量超过1620亿标方，对外依存度达到41%。其中，LNG成

交均价为5000~5200元/吨。

根据《中国天然气发展报告（2021）》，在统筹碳达峰，碳中和的双碳目标下，通过合理引导和市场建设，

作为低碳清洁能源的天然气消费规模在2025年将达到4300亿~4500亿标方，2030年将达到5500亿~6000亿标方

，未来天然气具有较大的市场机遇。

4.1 绿色天然气及控温甲烷化技术
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 e甲烷：“双碳”政策背景下，通过耦合绿氢、CO2甲烷化制零碳绿色天然气，就近注入/存储于天然

气管网中或LNG加注站，从而实现气态阳光能源的利用（POWER to GAS）。

 低碳甲烷：焦炉煤气、甲醇驰放气、生物质气化生产的合成气通过控温甲烷化将其转化为天然气

/LNG。

4.2 绿色天然气及控温甲烷化技术
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4.2 绿色天然气及控温甲烷化技术
气态阳光能源优势：CO2加氢

生产甲烷后，体积只有氢气

1/4，且甲烷球罐储存压力更

高，同时还可利用现有天然气

管网。
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 与中煤陕西集团合作建设

 年处理气量240~520万Nm3

 形成完整的催化剂装填方案、

开车方案、工艺技术规程、

岗位操作手册、分析化验手

册等文件。

 装置连续运行超过2000h，催

化剂性能稳定。

4.3 绿色天然气及控温甲烷化技术
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 与国内外甲烷化技术相比，本项目

技术：催化剂起活温度低，原料气

单程一次通过，CO/CO2转化率高，

床层移热效果好，不需要引入蒸汽

降温。

 经石化联合会组织专家评审，关键

技术指标达到国际领先水平。

4.3 绿色天然气及控温甲烷化技术
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100%CO2加氢制甲烷

• 小试结果：CO2单程转化率可

以达到95%以上；

• 正在开展催化剂放大制备及单

管评价。

4.3 绿色天然气及控温甲烷化技术
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1、采用专利控温反应器，快速移除反应热，原料气单程通过，不需循环气压缩机，工艺能耗

降低≥15%

2、催化剂起活温度低，催化剂使用寿命长

3、工艺流程短，装置投资省20-25%

4、催化剂装填量为传统工艺的40%-60%

5、装置开停车方便；开车期间入口不要引蒸汽

6、由于没有循环气压缩机，随绿氢波动的柔性化生产更有优势

4.3 绿色天然气及控温甲烷化技术
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柔性氨合成解决方案
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序号 研究内容 解决的关键技术问题

1 绿电制氢调峰数据分析工具

分析风光发电数据或制氢数据，确定合成氨产量、

合成氨装置规模、储氢规模及空分规模、制定合

成氨装置的排产计划

2 储氢方案及氢罐设计 定制最优罐容、最佳经济的储氢技术方案

3 合成氨反应器动力学数学模型
计算各负荷工况下的工艺操作条件，确定合成氨

装置负荷调整方案

4 多工况工艺流程模拟及物热平衡 多工况下的设备核算，满足各操作工况

5 关键设备工程图（氨合成塔、废锅、蒸汽过热器）关键设备设计

6 工艺流程动态模拟 APC自控技术方案

5.1 柔性氨合成要解决的问题
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5.2 柔性氨合成全流程模拟
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5.3 柔性氨合成动力学和热力学计算
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■ 100%、90%、80%、70%、60%、50%、40%、30%负荷工况下的物料和热量衡算
■ 多工况下的设备核算
■ 关键工艺指标的控制方案

■ 氨合成塔工程图

■ 蒸汽过热器工程图

■ 蒸汽发生器工程图

5.4 柔性氨合成关键性成果
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3万吨合成氨三维模型

5.5 柔性氨合成三维模型
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电-氢-氨波动分析软件



中国五环
WUHUAN

6.1-绿电-绿氢-绿氨/绿醇

绿电 绿氢

绿氨/绿醇

仅有压力变化（物理变化）

能效最高、造价最低的缓冲方式
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6.1-绿电-绿氢-绿氨/绿醇
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一、实时变化调节：从影响罐容的因素出发，找出最优调节方法使氢储罐容积最小
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由之前方案②计算可知，每一组下游上下限对应一个计算罐容
值，当下游负荷上下限比例确定时，即对应左上图中的红线相
对位置不变，两者同时上下滑动时，就能计算多个罐容值；

在实际项目中（下游负荷区间为20~100%），我们将上游8760
个产氢数据分别作为下游最大负荷，计算8760个对应缓冲罐容

积（实际计算中我们进行了算法优化），得到左下图下游最大
负荷-罐容曲线，进而确定出使�最小时的�，即确定了最佳下
游负荷区间

罐容

虚拟氢储罐容积随下游合成氨装置负荷变化曲线

罐容

下游最大负荷
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在确定了最佳的�变量后，我们继续加入�	变量，由于�变量已经确定，此时罐容函数可以简化为� = �(�)，此
时的罐容受到下游负荷调节速度的制约

考虑实际下游负荷调节情况，我们引入了下游负
荷调节频率和每小时负荷变化极限值两个参数，
来满足实际化工装置要求
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我们在计算程序内巧妙嵌入了均值控频算法：比如设定允许

48小时调负荷一次，我们将全域时间按照48小时一段进行

分组，每组的上游产氢均值作为下游负荷，当这个均值超出

下游上下限时，则以边界值作为此段分组的下游负荷值

下游上限

下游下限

下游负荷变动无法

跟上上游产氢速率
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1、当前重点关注生物质制甲醇及生物基CO2耦合绿氢制甲醇的项目，由于绿色甲醇的高溢价，

项目内部收益率可达到基准IRR以上

2、生物质制甲醇重点关注生物质气化技术，特别是加压气流床气化技术和一次制粉技术

3、风光电制氢技术中重点关注和开发柔性氨合成技术、柔性甲醇合成技术、柔性甲烷化合成

技术；五环控温甲烷化适应负荷变动最具优势；

4、煤基甲醇及合成氨与绿氢的耦合在当前很难产生竞争力，除非政策有刚性约束（如大幅提

高碳税、煤化工企业逐年提高绿氢比例）

小结：
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5、当前建设的煤化工装置，建议考虑一定柔性，为未来耦合绿氢打下基础

5.1 低甲真空解析，尽可能多产高浓度CO2；

5.2  变换、脱碳考虑调节副线；

5.3  甲醇合成、氨合成装置考虑更宽的操作弹性；

5.4  尽可能电气化驱动和电气化加热；

5.5  可用控温甲烷化来消除或减轻绿氢的波动；

6、根据每个项目具体配置，定制柔性化装置的智慧控制系统

小结：
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PART-8 企业介绍

 公司简介

 位于湖北武汉，成立于1958年，前身是化工部第四设计院，现隶属于中国化学工程集团有限公司；

 公司拥有工程设计综合甲级资质、石油化工施工总承包壹级资质、安全生产许可证和工程咨询等甲级资质，并享有对外工程咨

询、工程设计及工程承包经营权；

 首批获得全国AAA级信用企业资格的工程公司；

 具有工程建设项目全过程承包和管理功能的国际型工程公司；

 六十多年来，中国五环为中国化学工业的发展和腾飞做出了杰出贡献，在工程科技领域硕果累累：累计完成境内外3000余项大

中型设计项目和300多项工程总承包项目，业务遍及国内31个省、直辖市和自治区和全球30多个国家和地区。
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序号 主要业务领域

1 氨及氨加工

2 磷肥及磷化工

3 煤化工

4 油气储运（包括LNG、LPG、低温罐等）

5 有机新材料、有机化工

6 环境工程、工业园区基础设施

7 氟硅化工

8 电子级化学品

9 新能源（电解水制氢）

10 硫酸、硝酸和各种有机酸、无机酸

序号 主要业务领域

11 纯碱、烧碱、氯化工

12 轻烃综合利用

13 高端精细化学品

14 城市煤气、液化石油气

15 天然气化工

16 农药

17 医药工程

18 供热、供电、供暖、供水

19 工业及民用建筑

20 生态治理

 业务领域
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 工程咨询（I）

项目建议书、预可研、可研、环境影响评价等。

 工程设计（E）

总体院、总体设计、基础设计、详细设计等。

 工程项目管理（PMC）

 项目总承包（EPC）

EP+C，EPCM，EPCC，F+EPC，EPC+O&M

等。

 研发

新技术研发、工艺包开发、计算机软件开发等。

 投融资服务

 业务范围
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序号 资质名称 等级

1 工程设计资质证书 综合甲级

2 建筑业企业资质证书
石油化工工程施工总承包壹级
建筑工程施工总承包贰级

3 安全生产许可证

4 工程咨询资信证书
石化、化工、医药、石油天然气甲级

生态建设和环境工程乙级

5 压力容器设计单位批准书 SAD全部

6 压力管道设计单位批准书 GA-GCD全部

7 质量、环境、职业健康安全管理体系 LRQA

 公司资质
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 荣获国家级总承包、设计及咨询类奖项合计逾300项；

 荣获省、部级各类奖项逾100项；

 荣获过中勘协会颁发的EPC总承包金钥匙奖5次、银钥匙奖5次。

“海外工程标杆企业”前三甲
——2019年度全国勘察设计行业

金钥匙奖、银钥匙奖
——中勘协工程总承包

2023年度工程设计企业“60强”
——美国《工程新闻纪录》

（ENR）、中国《建筑时报》

“湖北省文明单位”
——中共湖北省委、湖北省人民政府

“全国文明单位”
——中央精神文明建设指导委员会

 公司实力
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PART-1 企业介绍

 华东：上海/南 京

 西北：西安/鄂尔多斯/乌鲁木齐

 西南：昆 明

经营派出机构

湖北总部

由点到面

深耕发展

区域项目

全面带动

广州分公司（第二中心）

 国内布局



中国五环
WUHUAN

中国武汉总部
Iraq

印度尼西亚雅加达
印尼分公司

Pakistan
意大利米兰采购中心

Tunisia

Sudan

Egypt Iran

Vietnam

Cambodia

Indonesia

Zimbabwe

Mongolia

Russia

China

Australia

俄罗斯莫斯科代表处

墨西哥代表处

埃及分公司

坦桑尼亚达累斯萨
达姆代表处

孟加拉达卡
代表处

伊朗德黑兰
代表处

总部

分/子公司/代表处

主要项目位置
11 5

分/子公司

50+
海外项目代表处

突尼斯代表处

尼日利亚拉各斯
代表处

安哥拉罗安达
代表处

土库曼斯坦阿什哈巴德
代表处

印度子公司 越南河内代表处

巴拿马分公司

新加坡子公司

 海外布局
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序号 项目名称 设计院 状态 备注

1 XXX公司绿色低碳示范产业项目 五环公司 绿氨可研+拿总设计
绿电制氢用于50万
吨/年绿氨

2 XXX年产30万吨绿色甲醇项目 五环公司 可研+基础工程设计 生物质气化

3 XX公司年产20万吨液态阳光绿电制醇项目 五环公司
可研完成，备案完

成
绿氢甲醇（电制甲
醇）

4
XX公司“风光储+制氢”一体化（一期200MW）
经济多元化示范项目

五环公司 可行性研究
10套2000Nm3/h电解
水制氢设备及配套
公用工程

5 XX公司30万千瓦光伏制氢项目 五环公司 可行性研究
60套1000Nm3/h电解
水制氢设备及配套
公用工程

6 XX公司风光制绿氢生物质耦合绿色甲醇项目 五环公司 可行性研究
绿电制氢用于20万
吨/年绿色甲醇

绿氨、绿醇、绿氢类项目
五环公司承接新能源项目
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序号 项目名称 设计院 状态 备注

7
XX公司50万吨绿电甲醇项目，
一期25万吨绿电甲醇项目

五环公司 可行性研究 绿氢甲醇（电制甲
醇）

8 XX公司氢能产业园项目
东北电力设计院
有限公司+吉林工
程+五环公司

详细设计 绿色氢氨醇一体化

9 XX公司生物质气化制甲醇项目 五环公司 可行性研究 生物质甲醇

10 XX公司绿能东北项目 五环公司 可行性研究
绿氢耦合生物质气
化制甲醇、氨和复
合肥

11
XX公司50万吨绿电甲醇项目，
一期25万吨绿电甲醇项目

五环公司 可行性研究 绿氢甲醇（电制甲
醇）

绿氨、绿醇、绿氢类项目(续)
五环公司承接新能源项目



中国五环
WUHUAN

序号 项目名称 设计院 状态 备注

12 XX公司佛铁制氢发展有限公司高明区制氢项目 五环公司 基础工程设计
30套1000Nm3/h电解水
制氢设备及配套公用
工程

13
XX公司佛铁制氢发展有限公司高明区制氢装备智
造项目

五环公司 可研+工程设计
3000kg级制氢加氢一
体站和年产300台电解
槽智慧工厂

14 XX公司上海庙经济开发区深能北方光伏制氢项目 五环公司 工程设计
9套1000Nm3/h电解水
制氢设备及配套公用
工程

15 XX公司氢能及硅全产业链项目 五环公司 工程设计
10万吨/年多晶硅配套
电解水制氢装置

16 XX公司新能源4000Nm3/h制氢储氢设施建设项目 五环公司 可研+工程设计
4套1000Nm3/h电解水
制氢装置及配套公用
工程

17 XX公司硅基新材料产业一体化项目 五环公司 可研+工程设计
20万吨/年多晶硅配套
电解水制氢装置包括
10套1000Nm3/h电解槽

电解水制氢类项目
五环公司承接新能源项目



中国五环
WUHUAN

序号 项目名称 设计院 状态 备注

18
XX公司年产20万吨高纯晶硅项
目

五环公司 可研+工程设计

20万吨/年多晶硅配
套电解水制氢装置包
括10套1000Nm3/h电解
槽

19
XX公司公司3万吨年电子级化学
品混配项目

五环公司 工程设计
项目包含240Nm3/h电
解制氢气

20
XX公司绿氢与碳捕集利用经济
综合体项目

五环公司 咨询服务

电解水制氢装置、合
成氨装置、尿素装置、
二氧化碳捕集装置以
及配套的全厂公用工
程、辅助生产设施等

电解水制氢类项目（续）
五环公司承接新能源项目



创 建 精 品 工 程

成 就 客 户 事 业

中国五环工程有限公司

肖敦峰
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